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INSTANDHALTUNGSKONZEPT FÜR DIE PUMPENPOPULATION 

DER TOTAL RAFFINERIE MITTELDEUTSCHLAND

Raffinerie in Leuna ðTradition und  besondere Konditionen 
am Standort

Vorstellung der Pumpenpopulation

Systematisierung der Prozessanlagen und der Pumpen

Vorstellung und Erläuterung der individuellen Inspektions -
und Wartungskonzepte

Eingesetzte Inspektionswerkzeuge

Ausstattung der Pumpen mit Mess - und Diagnosetechnik

Das Konzept lebt ðzukünftige Weiterentwicklung
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RAFFINERIE IN LEUNA ð

TRADITION UND  

BESONDERE KONDITIONEN 

AM STANDORT
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BENZIN AUS KOHLE ðSEIT 1927 IM LEUNA WERK

Schema der 

Kohlehydrierung

nach Friedrich Bergius und

Matthias Pier
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ANSICHT DER KOHLE-HYDRIERUNG AM 18.03.1927

Erste 

Großversuchsanlage

zur Kohlehydrierung

im Leuna Werk
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TANKSTELLE VOR DEM LEUNA WERK UM 1930
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EINSATZ VON ROHÖL STATT KOHLE AB 1955
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ANORDNUNGDER òALTENó UND òNEUENó RAFFINERIEIM

LEUNAWERK
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LUFTAUFNAHME DER TOTAL RAFFINERIE



Dampf,
Strom

Dampf, Strom

Erdgas
Dampf, 
Strom
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WERKSTOFFVERBUNDðSYNERGIENZWISCHENCHEMIE

UND RAFFINERIE

Rohöl

NaphthaDOW
OLEFINVERBUND

Steamcracker

INFRALEUNA
Energie

STEAG
Raffineriekraftwerk

Schweröl

BITUMENWERK
WEBAU

Bitumenverarbeitung

LINDE
Steamreformer

Wasserstoff

LINDE
Luftabscheider

Sauerstoff, 
Stickstoff

DOMO
Caprolactam

QUADRIMEX
Natriumhydrogensulfid

EASTMAN CHEMICAL 
COMPANY

Amine
Dimethylformamid

Schwefel -
wasserstoff

Synthesegas
Methanol Bitumen

Benzene
Propylen



RAFFINERIEPRODUKTÜBERSICHT2020
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VORSTELLUNGDER 

PUMPENPOPULATION



ÜBERSICHT ÜBERDIE PUMPENPOPULATIONDER TOTAL 

RAFFINERIE
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1203 Pumpen untergliedert in :

- 811 horizontale und vertikale Kreiselpumpen

-132 Membranpumpen 

- 68 Zahnradpumpen 

- 60 Schraubenspindelpumpen 

- 51 Spaltrohrmotor-Pumpen 

- 46 Kolbenpumpen 

- 13 Exzenter-Schneckenpumpen 

- 11 Schlauchpumpen

- 7 Schrauben-Zentrifugalpumpen 

- 3 Flüssigkeits - Expander

- 1 Pitot-Pumpe



KREISELPUMPEN
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Zweistufige    

Sumpfpumpe 

in Topf-Bauweise, 

380 m³/h,     

360°C,

Differenzdruck 30 bar, 

Leistungsbedarf  440 kW

Einstufige horizontale 

Kreiselpumpe

Differenzdruck 4,1 bar

Förderstrom 780 m³/h

Leistungsbedarf 125 kW

Arbeitstemperatur 353 °C

Dampfturbinenantrieb 



KREISELPUMPENSTRANGMIT ENERGIE-RÜCKGEWINNUNGSTURBINE
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Pumpe mit Elektromotor und Energie-

Rückgewinnungsturbine als Einspritzpumpe für 

Kohlenwasserstoffe in einen Kreisprozeß

- Pumpe: 10-stufig, Differenzdruck 107 bar,   

Leistungsbedarf 1500 kW, Förderstrom 

360 m³/h bei 150 °C

- Energie-Rückgewinnungsturbine: 9-stufig,  

Differenzdruck 69 bar, Leistung 660 kW, 

Durchsatz 400 m³/h bei 357 °C



VERTIKALETAUCHPUMPENFÜRFLÜSSIGGAS
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150é200 mį/h

auf 9é20 bar



MEMBRANPUMPEN(1)
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Prozeßwasser-Pumpe

Förderstrom 1.500 l/h

von 2,5 barg auf 16 barg



MEMBRANPUMPEN (2)
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Membrandosierpumpe

3 l/h; Enddruck 14 bar

0,18 kW



ZAHNRADPUMPEN
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Additivpumpe

1,0 auf 3,5 bar; 20 m³/h; 

5,8 kW; 2980 rpm

Innen - Zahnradpumpe



SCHRAUBENSPINDELPUMPEN

20

Bitumen Misch- und Verladepumpen

200/120 m³/h, 4,25 bar, 200 °C

1450 rpm, 90/75 kW



SPALTROHRMOTORPUMPEN
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Schwefelsäure 98 %

2,2 m³/h auf 4,6 bar

2960 rpm

6,5 kW



KOLBENPUMPEN
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Visbraeker-Vakuum-Rückstand

18,3 m³/h, 210 bar, 280°C,175 kW

Drehzahlgeregelt, max. 100 rpm



EXCENTER-SCHNECKENPUMPEN
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Schlammpumpe

20 m³/h; 0,3 auf 1 bar

45 °C

78-390 rpm; 2,5 kW



SCHLAUCHPUMPEN
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Sloppumpe

19m³/h, Enddruck 4 bar

42 rpm, 7,5 kW



SCHRAUBEN-ZENTRIFUGALPUMPEN
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Rücklaufschlammpumpe

350m³/h, 0,2 bar, 5,5 kW



PITOT - PUMPE
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Förderflüssigkeit Flüssigpropan

Temp. 35...38 °C

Dichte 560 kg/m³

Drehzahl 3690 rpm

Fördermenge 9 m³/h 

min.Fördermenge ca. 2 m³/h

Differenzdruck 224,6 mFS


