Warum ist es ausgerechnet jetzt ein 2
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sehr guter Zeitpunkt, um die
vorausschauende Instandhaltung zu
digitalisieren?

Der "Maintenance 4.0 Hype"

Die 4.0 Reise fur ein besseres Maschinenmanagement

Warum jetzt in 4.0 investieren

Marcos Gonzalez
Fallstudie CCM



Hauptziele der Instandhaltung 4.0
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Kostenreduktion

oo Hohere
@ Tem po ra r Kundenzufriedenheit

Hinderungsgrunde

Keine Moglichkeit der
Datenanalyse

@ Andauernder Effekt

Kein passendes
. Geschaftsszenario

Nicht genug
Daten verfugbar

Source : PwWC - Beyond the hype



~ Herausforderung
far den
Endanwender




Wie lasst sich die
Herausforderung
meistern?

Auswahlkriterien
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Umwandlung von
Informationen In
relevante
Erkenntnisse




Wie kann man auf
Dauer erfolgreich
sein?

Auswahlkriterien
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MANAGE

B Umwandlung von Daten zu Informationen
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ANALYZE

Umwandlung von Informationen in relevante Daten

Erkenntnisse mit einem Klick
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Instandhaltung
wird ein Thema

in der
Fuhrungsebene | = _ &




Uberprifung um
weilter
voranzukommen
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# Assets analysed per country
Date selection :

Corporate data
# Survey # Assels analysed
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Technology used

Wibeation Lube Infrared
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Survey Schedule Compliance
(relative to measurement frequency)

Assets status distribution over time
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Failures distribution

Einblicke auf
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Hohe Nutzung
reduziert
Kosten

‘ g COST Maximum




COLLECT

Andauernder Effekt
auf die Kosten der
digitalen
Instandhaltung
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Methoden

Thermal Intermitten Minimum
Minimum Minimum Continuous
Flow Flaw Stable Flow

Wi-care 100
Vibrationsanalyse

Maximum
Allowable
Flones

Kombination mit Daten
vom Originalhersteller
fihren zu besseren
Ergebnissen
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Prozessdaten

Pump 925, 926, 953 - Average (speed, pressure, flow)

30 A
Flow [m3 h]



Einstellungen fur den Betrieb von WFI-Pumpen

Head vs Flow - Pump 925




Die wichtigsten Vorteile

o1 Pumpen kénnen besser
dimensioniert werden
u Optimale Nutzung der
Pumpen
® Vorher Nachher 03 Bessere
Energieausbeute

Pump flow A 91%
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