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Vorstellung Florian Koch
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Wohnhaft: Wietzendorf, Niedersachsen 
Jahrgang 1991

Schulischer Werdegang:

Standort

2010 Abitur am Gymnasium Soltau

2010-2013 Duales Studium: B.Eng. (chem. Verfahrenstechnik), HS Osnabrück
Praxis: Walsroder Casings GmbH, Walsrode

2014/2015 Absolvent Pumpenfachingenieur-Lehrgang, TU Graz

2014-2019 Dipl.-Ing. Studium (Verfahrenstechnik, Fernstudium), TU Dresden

2022/2023 Ausbildung Energieauditor (DIN 16247), Deutsches 
Energieberater-Netzwerk e.V, Offenbach



Vorstellung Florian Koch
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Funktion

Seit 2024: Nebenberuflich Energieauditor nach DIN 16247 (DENA)
• Energieaudits nach DIN 16247
• Validierung von Projekten (VALERI 17463)
• Allg. Planungsleistungen

Seit 2019: Manager Global Engineering / Viskase
• Maintenance Projekte (Standort Bomlitz) 
• Energie-Projekte Initiierung – Umsetzung (global)
• Leitung des Global Sustainability Energy&Water Teams 

2014- 2019: Projektingenieur / Walsroder Casings GmbH
• Wärmerückgewinnungsprojekte
• Maintenance Projekte
• Prozessoptimierung Produktionsbereich



Vorstellung Viskase / Walsroder Casings

Viskase:
• 1925 gegründet
• Sitz in Chicago, Illinois
• 2.400 Mitarbeiter weltweit
• Jahresumsatz: 400 Mio USD
• 10 Produktionsstandorte (5 für Cellulosedärme)

• Übernahme der Walsroder Casings: 1. Januar 2017
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Walsroder Casings GmbH:
• Entstanden aus der Wolff-Walsrode AG in den 

1920er Jahren
• Bomlitz / Walsrode, Niedersachsen
• Mitarbeiter: 210 
• Jahresumsatz: 60 Mio €

Was wird produziert?
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Vorstellung Viskase / Walsroder Casings
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Und wie?!
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Grundlagen zum 
Kostenverständnis
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Grundlagen zum Kostenverständnis

1 kW Leistung kostet ca. 0,2 €/Stunde.

Eine 5 kW Pumpe verbraucht bereits den 
Strom von 10: 4-Personen Haushalten!
(Eine Druckluftpumpe ca. das 10 fache) 
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Leistung kWh p.a. bei 8.000 h Kosten p.a. [€/a]

1 8.000 1.600 

5 40.000 8.000

10 80.000 16.000

25 200.000 40.000

50 400.000 80.000



Möglichkeiten der 
Effizienzsteigerun
g

• In der Planungsphase
&

• Im laufenden Betrieb
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Möglichkeiten der Effizienzsteigerung
in der Planungsphase:

Lebenszyklus-Kosten-Analyse (LCC)

Verschiedene Pumpentypen vergleichen
• Verdränger oder Kreiselpumpe

Verschiedene Baugrößen anfragen
• Laufrad reduziert bei größerer Pumpe

Frequenzumrichter-Betrieb sinnvoll? 
• Auch der FU hat einen Wirkungsgrad ~ 95%!
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IE4 Motor schon bei kleinen Nennleistungen

13Quelle: Topmotors.ch

Beispiel:
10 kW Leistung

h IE4= 94%
h IE3= 91%
D = 3%
 = 0,3 kW 
 = 500 €/a 
 = 5.000 €/10a

Mehrpreis: 1.000-2.000 €

Möglichkeiten der Effizienzsteigerung
in der Planungsphase:



Möglichkeiten der Effizienzsteigerung
in der Planungsphase:

Rohrleitungen richtig dimensionieren

“Druckleitungsauslegung: 1,5 – 3 m/s”
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Möglichkeiten der Effizienzsteigerung
in der Planungsphase:

Beispiel: 
20 m³/h Wasser, geschlossener Kreis. 
100 m Rohrleitung, 20 Bögen 90°

Ersparnis: 1,8 kW 

Þ 2.800 €/a bzw. 28.000 €/10a (280 €/m)
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DN 50 DN 65

Strömungsgeschwindigkeit [m/s] 2,8 1,7 - 39%

Druckverlust [m] 24 7 - 71%

Leistungsaufnahme [kW] bei h= 50% 2,6 0,8 - 71% 



Möglichkeiten der Effizienzsteigerung
in der Planungsphase:

Wirkungsgradfaktoren beachten:
Pumpe – Dichtung – Lager – Antrieb
50 % 90-99% 97-99%    85-95%

ÞGesamt = 37% bis 47%

Bei 25 kW Antriebsleistung = 2,5 kW Unterschied
Þ4.000 €/a bzw. 40.000 €/10 a

Eine leichtfertige Entscheidung kann viel Geld 
kosten!
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Möglichkeiten der Effizienzsteigerung
im laufenden Betrieb:

Einsatz von Frequenzumrichtern statt Drosselung
Þ Einzelfall immer prüfen!

Reduzierung des Laufraddurchmessers
Þ Ggf. vorher mit FU Betriebspunkt ermitteln

Austausch alter Elektromotoren
IE 2 zu IE 4 bei 5 kW = 0,4 kW Steigerung (87% zu 92%)

= 680 €/a
IE 4 Motor mit 5,5 kW = 1.000 € Investition
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Möglichkeiten der Effizienzsteigerung
im laufenden Betrieb:

Neuauslegung der Pumpe
• Betriebspunkt überprüfen
• Ggf. Anpassung des Systems möglich
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Möglichkeiten der Effizienzsteigerung
Neuauslegung der Pumpe
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Möglichkeiten der Effizienzsteigerung
im laufenden Betrieb:
Im Schadensfall einer Pumpe:

• Auslegungspunkt prüfen:
• Läuft sie im Optimum? Warum nicht?

• Ursachenforschung betreiben
• Schäden sind oft durch starke Abweichungen vom Optimum entstanden
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Quelle: laborpraxis.vogel.de nach Judy Hodgson (Du Pont): “Predicting Maintenance Costs Accurately”, Pumps & Systems, April 2004



Beispiele aus
dem Betrieb

• Betriebspunktermittlung
per FU

• Betrachtung der 
Förderaufgabe

• Systemänderung: 
Kolonnen-Pumpen
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Beispiele aus dem Betrieb

Betriebspunktermittlung per FU
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17,5 m³/h
57 m
10,3 kW (27%)

17,5 m³/h
49 m
6,6 kW (36%)

Vorab: per FU die Förderhöhe ermittelt / Regelventile weiter geöffnet
Im Anschluss: Neuauslegung der Pumpe / Fabrikatswechsel
Ersparnis: 6.300 €/a, Payback: <1 a



Beispiele aus dem Betrieb

Betrachtung der Förderaufgabe
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Ventile für Durchfluss-Abgleich noch immer gedrosselt, aber dP = 0,5 bar statt 1,5 bar
Ersparnis: 5,4 kW = 43.000 kWh = 8.600 €
Payback: 0,5 a

18 m³/h
20 m
6,8 kW (16%)

18 m³/h
10 m
1,4 kW (39%)



Beispiele aus dem Betrieb

Betrachtung der Förderaufgabe
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Strompreis: 0,28 €/kWh (Nov 2021)

Payback: <1 a



Beispiele aus dem Betrieb

Förderaufgabe mit Absalzung
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16 m³/h
45 m
5 kW (45%)

16 m³/h
16 m
2,3 kW (52%)

Anlagenkennlinie rechnerisch ermittelt:
 - Wärmetauscher und Filterbelegung berücksichtigen
 - Zustand beim Absalz-Vorgang beachten
 



Beispiele aus dem Betrieb

Förderaufgabe mit Absalzung

26



Beispiele aus dem Betrieb

Förderaufgabe mit Absalzung
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Payback: <1 a



Beispiele aus dem Betrieb

Systemänderung: Kolonnen-Pumpen
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Beispiele aus dem Betrieb

Systemänderung: Kolonnen-Pumpen
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Probleme:
1. Druckhalteventile
  arbeiten nicht korrekt
2. Keine Redundanz
3. Hoher Stromverbrauch
 (54% Wirkungsgrad)



Beispiele aus dem Betrieb

Systemänderung: Kolonnen-Pumpen
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Ansatz:
1. Entfernen fast aller Druckhalteventile
2. Reduktion des Drucks auf der obersten Ebene auf Nenndruck 1,1 bar
 → größerer Vordruck auf den Ebenen darunter erhöhen den Volumenstrom



Beispiele aus dem Betrieb

Systemänderung: Kolonnen-Pumpen
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Beispiele aus dem Betrieb

Systemänderung: Kolonnen-Pumpen

Ersparnis: 10 kW (-66 %) = 17.000 €/a
Invest inkl. Redundanz: 33.000 €
Payback: 2 a

Förderung BAFA: 10.000 €

32



Beispiele aus dem Betrieb

Gesamtbilanz

Invest: 47.000 €
Ersparnisse: 22 kW = 191.000 kWh/Jahr

Þ38.300 €/Jahr
Þ380.000 €/10 Jahre

…oder Strom von 50: 4-Personen Haushalten
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Fördermöglichkeiten durch das BAFA

“Energie- und Ressourceneffizienz in der Wirtschaft”
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Fördermöglichkeiten durch das BAFA
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Je nach Unternehmensgröße: 20% bis 25% Zuschuss der Kosten!

IE5 + Pumpe = Zuschuss

Muss Nennleistung entsprechen = Zuschuss

Seit 2024:Nur noch für KMU‘s!
Nur noch für Austausch!



Fördermöglichkeiten durch das BAFA
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MSR Technik mit 
Werten (auch) für eine 
En.Mgt.Software



Fördermöglichkeiten durch das BAFA
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„Ganzheitliche Lösungen“
Þ Basis- und Premiumförderung
Þ Bis zu 45% Zuschuss (Nicht-KMU: 25%)
Þ Allerdings auch umfangreicher zu 

beantragen
Þ Einsparkonzept für Treibhausgase ist 

auszuarbeiten (außer bei „Basis“ für 
KMU)



Rückfragen / Diskussion
Kontakt Energieberatung:
Florian Koch
beratung@energieko.de
0173/9276901
www.energieko.de 

Kontakt Walsroder Casings:

Florian.koch@viskase.com
05161 / 5030-475
www.viskase.com  
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