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Agenda

1. Vorstellung John Crane

2. Was ist ein Bad Actor?

3. Erlauterung der Vorgehensweise

4. Typische Problemstellungen & Ausfallursachen

5. Resultate des Programmes
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Vorstellung
John Crane
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John Crane ist Teil der Smiths Group

Die Smiths Group ist ein globales Technologieunternehmen mit vier Geschaftsbereichen:

John Crane ~* \|l Smiths Smiths ¢~ ;. . “H Flex-Tek
: Detection™ Interconnec -
25%

Die Smiths Group beliefert weltweit folgende Markte:

Allgemeine Industrie Sicherheit & Energiewirtschaft Luft- und Raumfahrt
Gefahrenabwehr

Quelle: FY2024 Company Financials
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Produktportfolio

Dichtungen
Kupplungen
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Globales Netzwerk & technisches Know-how

Standorte in mehr als
1 95 50 Landern — grofites

Servicenetzwerk

164 Verkaufs- und
Servicecenter

3 1 Produktionsstatten

443 CNC Werkzeug-
maschinen weltweit

Globale Zentren fir
Technik und F&E

11 5 Prifstande weltweit
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Was ist ein Bad Actor?

Die Grunde, warum eine Pumpe als Bad Actor bezeichnet wird, sind sehr unterschiedlich, da die
entsprechenden Richtlinien (Laufzeiten, Anzahl der Ausfélle, etc.) jeder Betreiber selbst festlegt. Es geht
jedoch immer darum, dass die Pumpen/Dichtungen technische und/oder wirtschaftliche Erwartungen nicht
erfullen.

Umfang des Programmes

« Identifikation und Analyse kritischer Dichtstellen (Bad Actors)
» Festlegung und Einleitung von Verbesserungsmal3nahmen

» Begleitendes Training und technische Unterstiitzung
 Fortschrittsiiberwachung und Dokumentation

Vorteile

» Steigerung der Anlagenverfligbarkeit & Betriebssicherheit
* Reduktion der ungeplanten Ausfélle

» Verbesserung des Betriebsergebnisses
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-l- > Typ - | Bauji -
G140A P2 |KSB CPK-CHSMFX125-400 1982
° Raffinerie mit ca. 3500 Pumpen G1408 P2 ks CPK-CHSMFX125-400 | 1982
« Davon wurden 147 Pumpen als Bad Actor definiert cuin_r2lis oxcrs 15400 oo
o Definition mindestens 2 GLRD-Ausfalle innerhalb von 2 Jahren com o2 less coxcrsmixzsios | 108
* Pumpenbaujahre 1963 bis 2014
- Pumpentypen: Kreiselpumpen (einstufig, mehrstufig, horizontal, - A
vertikal), Schraubenspindelpumpen crsasn e [FIOWSERVE D 1o 1900
G1586B P4 |FLOWSERVE DSIH 10x12x15 1999
+ Start 2015 crssin—[pa iso RoKsz0040 080
G1598B P4 |SULZER ZEBO-3400 1992
Ziele: G171 P2 |BORNEMANN W6.52-67 kA
1. Ursachenfindung und Vorschlag von Verbesserungsmafnahmen G e il
. . G173 F2 |BORNEMANMN ‘W6.5Z-67
2. Austausch von Komponenten (speziell einfachbefederte GLRD) o —
an Cartrigde-GLRD G175 F2 |BORNEMANMN ‘W6.5Z-67
Herausforderungen: P o S S
> Teilweise keine oder nur sehr reduzierte Dokumentation verfiigbar ciszse LS| voott 0T 1085
. ) i G18998 HS [KSB KWPK40-250 1990
> Geanderte BetrlebSbedlngungen G2008B PLS |VARISCO NCB5NHD31516XC10P01 | 1993
© John Crane 2025 john crar&e“:._
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Vorgehensweise/Leistungen seitens John Crane

« Begutachtung der Pumpen/GLRD in der Werkstatt

* Prifung der vorhandenen Dokumentation

* Vermessung des Einbauraumes (wenn notwendig)

» Besichtigung der Situation vor Ort (Sperrsystem etc.)

» Analyse der Schadensursache und Erstellung eines Berichts

» Ldsungsvorschlag ggf. mit Angebot fir Anpassungen/Tausch der GLRD

» Unterstitzung bei der Umsetzung des Ldsungsvorschlags (Beispiel technische Auslegungen,

Einbauunterstitzung, etc.)
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Beispiel - Fahrensweise

=} oL -t i i F=

PLAN 11 PLAN 13

Falsche Fahrensweise!
« API-Plan 11 anstelle von Plan 13

« Dadurch keine ausreichende
Schmierung/Kihlung der Gleitflachen

VS6 - vertikale Topfpumpe
Medium: flichtige KWS (Propan, Butan)
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Losung

1. Anpassung der Verrohrung (Plan 13 statt Plan 11)

2. Optimierung der GLRD durch Laserface

e ;‘. -
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2. Belispiel

A v

- Feststoffe

~

Anwendung
Pumpentyp: BB2

Medium: Pyrolysedl mit Kokspartikeln

Feststoffmenge: keine Angabe im
Datenblatt

API-Plan: 32/54 (Vorgabe Planer)
Temperatur: 170°C
Druck an der GLRD: 2barg
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. GGRG

Dyn. O-Ring

Prod.
Befederung
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3. Beispiel — Betriebs

Anwendung
Pumpentyp: BB2

Medium: Kohlenwasserstoffe (geschmol
Mediumstemperatur: 360°C

Druck an GLRD: 25 bar

Drehzahl: 2856 1/min

Stockpunkt: ca. 120°C

© John Crane 2025
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Probleme

» gerissener Balg durch Vibrationen/Kavitation
zener Kunststoff) + abgescherte Pins bei der Drehmitnahme
* Sperrmediumstemperatur zu niedrig (80°C)

+ Schaden am dynamischen O-Ring auf der
Atmosphéarenseite (durch Dampfquench)
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Ablagerungen
am prod. GGRG

Einarbeitung der Dimpel
der atmos. GLRD

Dyn. O-Ring

© John Crane 2025
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Losung

1. Erhohung der Sperrmediumstemperatur von 80°C auf 120°C
mittels Heizung und TCV

2. Tausch der Dichtung von stationarem Balg auf rotierenden
Balg

3. Double-Ply Balg (Doppelwandig geschweil3ter Balg) um die
Robustheit zu erhéhen

4. Atmospéhrenseitige Metallfaltenbalgdichtung anstelle von
O-Ring-Dichtung

© John Crane 2025



Haufigste Ursachen bel GLRD-Schaden

fehlerhafte Fahrensweisen

Montage/Einbaufehler bei
Komponenten GLRD

Betriebsprobleme

falsche Auswahl der GLRD-Typ
z.B.: aufgrund fehlender Daten in
Projektspezifikation

© John Crane 2025

fehlender Plan 11, 13, 31 oder 62
falsch verrohrte API-Plane
Zuwachsen der Blenden und Kihler durch Feststoffe

einfach Feder falsch eingebaut (drehrichtungsabhangig)
Einstellmal3e nicht eingehalten

Schwingungen/Vibrationen

Druckstof3

Kavitation

Trockenlauf

Pumpe wird anders eingesetzt, als ursprunglich ausgelegt

Falsche Werkstoffauswahl (Bsp.: EPDM bei Prozesswasser mit KWS)
Befederung & dyn. O-Ring im Produkt bei stark feststoffhaltigen
Medien

Sperrmedium unter Stockpunkt des Produktes
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Resultate des Programmes

MTBR Wert
21 | >56
vorher nach Umbau/Modifikation

Standardisierung / Reduktion der Lagerhaltungskosten
Erneuerung der Dokumentation
Reduktion der Instandhaltungskosten

Erhohung der Anlagenverfligbarkeit

) glucklicher Betreiber ©

" - S
oy
John crane ..,
g0
[ ]

© John Crane 2025




Fazit

Um Bad Actors effektiv verbessern zu kdnnen braucht es eine offene und enge Zusammenarbeit
zwischen Betreiber, OEM / Pumpen Servicepartner und dem GLRD Hersteller und eine Betrachtung

des kompletten Umfelds. In vielen Fallen ist nicht die GLRD das Problem sondern die Fahrensweise

bzw. die Auslegung der Pumpe.
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit!

John Crane GmbH
Kontakt:

Michael Stadler
E-Mail: mstadler@johncrane.com
Tel.: 0043 / 664 131 91 50

Werner-von-Siemens-Strafle 6, 36041 Fulda
www.johncrane.com

Folgen Sie uns auf : m u

@ Service Centers
@ Hauptstandort



http://www.johncrane.com/
https://www.linkedin.com/company/john-crane/
https://www.youtube.com/johncrane
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