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Spalteinfluss auf die Förderleistung einer Kreiselpumpe
Projektumfang:

14x Mammut GLRD Pumpen

23x CS GLRD Pumpen

7x NPC GLRD Pumpen

2x NP GLRD Pumpen 
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Serviceberichte:

▪ Ausrichtung

▪ Thermosiphon-System

▪ Gefrorenes Glykol-Wassergemisch 

bei -25-30°C Außentemperatur

▪ Betriebstemperatur laut Datenblatt 

30-50°C

->Schläuche falsch 

dimensioniert

->Bögen in der Zu-

und Abführung

->Das TS-System 

wurde zu tief 

positioniert

Das Aggregat 

wurde nicht 

ausgerichtet
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NPSHa = 8,7 m auf 

3800 m ü. N.N.

NPSHa = 12,6 m 

auf Meereshöhe



Mechanische Eigenschaften von Kunststoffen:

▪ Temperaturausdehnungskoeffizient bis zu Faktor 20 größer im Vergleich zu Stahl 

▪ E-Modul temperaturabhängig Faktor 100 … 2000 geringer im Vergleich zu Stahl

➢ Große Verformungen unter Temperatur und Belastung

➢ Erfordert ausreichendes Spaltmaß für sicheren Betrieb

Fluid-Struktur-Simulation
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Fluid Struktur Simulation

Was ist die FSI?

Die Fluid-Struktur-Simulation (FSI) beschreibt die gekoppelte Berechnung von 

Strömungen (Fluide) und festen Bauteilen (Strukturen).

Kurz gesagt

Fluid-Struktur-Simulation = Wechselwirkung zwischen Strömung und 

Bauteilbewegung



Spalteinfluss auf die Förderleistung einer Kreiselpumpe

Lagerträger

Laufrad
(Kunststoff)

Gehäusepanzer
(Gusseisen)

Spiralgehäuse
(Kunststoff)

Simulation unter Betriebsbedingungen

cvf/FSI_Kompo_def_00.cvf
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Laufrad
(Kunststoff)

Gehäusepanzer
(Gusseisen)

Spiralgehäuse
(Kunststoff)

Spalt im 

Montagezustand 

bei 20 °C
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Laufrad
(Kunststoff)

Gehäusepanzer
(Gusseisen)

Spiralgehäuse
(Kunststoff)

Spalt im 

Auslegungszustand 

bei 60 °C
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Laufrad
(Kunststoff)

Gehäusepanzer
(Gusseisen)

Spiralgehäuse
(Kunststoff)

Spalt im Betriebszustand bei  ~1°C

(-20°C Außentemperatur)
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N = 1400 U/min      D = 510 mm  

Q = 1400 m³/h          H = 80 m:

1 = Axialspalt 2 mm

2 = Axialspalt 5 mm

3 = Axialspalt 8 mm

„Gurgelnde“ Geräusche bei 8 mm Spalt

Messungen



Fazit:

▪ Pumpen laufen zur vollsten Zufriedenheit des Kunden

▪ Verformungen abhängig von Material, Temperatur und Belastung

▪ Spaltmaß hat starken Einfluss auf Kennlinie

▪ Für beste Performance individuelle Einstellung

▪ CFD optimierte Laufräder und ein verstellbares Spaltmaß sorgen 

für bessere Effizienz und Nachhaltigkeit 
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Spalt so groß wie nötig, so klein wie möglich



VIELEN DANK!

MUNSCH Chemie-Pumpen GmbH

Stefan Munsch

stefan.munsch@munsch.de

Visit our Website: munsch.de
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