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VORSTELLUNG >

— Tobias Depner /M croaTe
P \

Energietechnologien B. Sc., TU Clausthal
Seit 2020 Vertriebsingenieur bei

STRATE Technologie fur Abwasser GmbH
2025 Duker Solutions GmbH

2025 Pumpenfachingenieur




THEMENPUNKTE

* Einleitung

« Sperrstoffsammelraumsystem
* Technologie

* Herausforderungen

* Realisierung

* Kleine Mengen, groBe Driicke
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PRAMISSE \-/

HERLEITUNG

Betriebs-
sicherheit

Abwasser Sichtbarkeit

N N

Elementarer Bestandteil Fdrviele ein unsichtbarer Hauptsache es Technologieverbund, Forderaufgabe
der modernen Faktor. Kritikalitat und funktioniert. zahlreiche Systeme, Sicherheit
Gesellschaft. technische Anforderungen Prozesse und Aufwand

werden leicht Infrastrukturelemente Effizienz
Wird es immer geben. unterschatzt. greifenineinander.
Netze, Pumpwerke, DWA-A 113:
Klaranlagen. Feststofftrennsystem

AUS DEN AUGEN, AUS DEM SINN 4
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SPERRSTOFFSAMMELRAUMSYSTEM &
DAS KONZEPT

Forderung von kommunalem & hauslichen Abwasser
Feststoffe von den Pumpen fernhalten

Druckrohrleitung

Be- und Entliftung

Verteilertrichter

Einlaufleitung

Riickschlag-
klappe

Fullstandsmessung  Absperrkugel Sperrétoffsamrﬁelraum Sammelbehilter Kreiselﬁumpe
Sensor

Fordervorgang Fiillvorgang
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ANLAGENLEISTUNG A

ABWASSER REIN g o -

Trichter | - 7 i i | Zulauf
.. PP !

— Fiillvorgang N |-" N & VI
Zulaufende Abwasser wird verteilt —
Feststoffe werden zurlckgehalten i L
Abwasser gesammelt Rucklauf- - # Sperrstofif-

klappe (offen) sammelrgum

— Befiillung durch die Pumpen ' £

% )
Vorgereinigte Abwasser gelangt durch die Pumpen ; R =
: : 3
in den Sammelbehalter 7 ‘_=°
\ N

B Al b

— Befillung uber die RLK
Ricklaufklappe RLK gedffnet (vorgespannte Feder)

Entkopplung der Limitierung durch die Pumpe M!




FORDERLEISTUNG
ABWASSER RAUS

— Fordervorgang
Nahezu sperrstofffreies Abwasser durch die Pumpe
Feststoffe werden mitgerissen
Spulung des Sperrstoffsammelraums

— Besonderheiten
Mindestforderstrom flr eine ausreichende Spulung
Befullung Uber den anderen SSSR
/wangsumschaltung im Dauerbetrieb

— Pumpen
Hydraulische Auslegung
Druckverlust des Systems

Pumpe

e

Trichter -

Riicklauf- o _sp———1p 3 Sperrstoff-
klappe (zu) . sammelrgum
I
|| Druck-
leitung
1] L
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WARUM SYSTEM? U

— Trichter — Niveaumessung

Tangentialer Zulauf Fiillstand maBgeblich fiir die Steuerung
Rotation

GleichmaBige Verteilung — Schaltanlage

Funktionsablaufe
— Behalterliftung

Atmospharendruck im Inneren — Zusammenspiel mehrerer Komponenten

Funktionsfahigkeit gegeben durch Abstimmung der

— SSSR Komponenten und Verstandnis der Interaktionen
Mehrere Sperrstoffsammelraume

SPERRSTOFFSAMMELRAUMSYSTEM 8
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DIE TECHNOLOGIE
S S




SPERRSTOFFSAMMELRAUM

SEPARATION

— Aufgabe i ’
Feststoffe zurlckhalten 20
-
— Umsetzung L2
Eigenmediumgesteuert 1
Klappenoffnung teilweise verschlossen 51
Trennklappe & Abstandshalter 5§

— Stachelrechen

/weite Separationsstufe
Erganzende MaBnahme

Einbau vor RLK

L4

S N e e L h R

FA A TSNS EEEEEEE NN

50

(N Nrivco
&

20 Sperrstoffsammelraum

38 Obere Klappendéffnung

40 Untere Klappendffnung

42 Oberen Abstandshalter

44 Unteren Abstandshalter
46 Stromungsleitblech

50 Kammer

52 Winkel Strémungsleitblech
54 Gehause

56 Obere Einlauféffnung

58 Auslaufoffnung

60 Verbindungsdffnung

62 Obere Klappenhalterung
64 Untere Klappenhalterung
70 Senkrechte Verbindungswand

Auszug Patent von 1996

Ricklaufklappe mit Stachelrechen

10



/-\ M\ Iy C D
SPERRSTOFFSAMMELRAUM T ——

oo 20 Sperrstoffsammelraum
P L N 38 Obere Klappendéffnung
40 Untere Klappendffnung
42 Oberen Abstandshalter
44 Unteren Abstandshalter
46 Stromungsleitblech
EE 50 Kammer
52 Winkel Strémungsleitblech
54 Gehause
56 Obere Einlauféffnung
58 Auslaufoffnung
60 Verbindungsdffnung
62 Obere Klappenhalterung

— Aufgabe
Bereinigung von Feststoffen

ﬂ 64 Untere Klappenhalterung
70 Senkrechte Verbindungswand
— Umsetzung |IET Y &
Eigenmediumgesteuert M / _ -
Absperrkugel dichtet zum Zulauf ab ‘ /'“:"’Sﬂ
Trennklappen geoffnet 6L f
Feststoffe werden mitgerissen g

— Stromungsleitblech

L , |
Stromung optimiert ~u |
oo iAo 4 ~— b0
Reinigungseffekt LZZ77 7777772227777 i __
Druckverlust Auszug Patent von 1996 Ricklaufklappe mit Stachelrechen

n
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KONSTELLATIONEN ool
BEISPIELE aaps:

— Mehr SSSR
Verschiedene SSSR-GroBen
Mehr als zwei SSSR im Behalter

— Mehr SSSR pro Pumpe EE—

Eine Pumpe jeweils mittels Hosenrohr mit zwei SSSR

— Mehr Behalter

Mehrere Behalter mit nur einem SSSR & Pumpe

%y

%nfageh‘}fnug 3800
der 3 x800

Montagedffrug !’700
i




HERAUSFORDERUNGEN

SAMMELRAUM

— Anlagenleistung
Spitzenzufluss Q,,
Beflllung = Rucklaufklappe

— Separation
Feststoffe
/weite Stufe = Stachelrechen

— Spiilen
Mindestforderstrom
/wangsumschaltung im Dauerbetrieb
Druckverlust
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ANLAGE

— Pumpen
Begrenztes Fordervolumen pro Pumpvorgang
Beanspruchung durch Start/Stopp

— Platzbedarf
Anlage & Zubehor
Customer Solution mit Standardbauteilen

— Zulauf
Anrauschendes Abwasser
Konstruktive Optimierung - Trichter

13



REALISIERUNG

— Ablauf
Zulaufmenge - AnlagengroBe
Bauwerk - Umsetzung / Platzbedarf

Druckleitung —> Hydraulische Auslegung

E-Technik —> Schaltanlage, Funktionen

Lieferung & Montage

— Riicksichtnahme auf System, Bauwerk,
Bedienbarkeit und Arbeitssicherheit

— Platzbedarf
Trocken aufgestellt
Gasdichtes System
MaBe Behalter & Zubehor
Anschllsse Leitungen

— Peripherie
Kellerentwasserungspumpe

Rohrventilator (Luftfeuchtigkeit)

— Betrieb
Reinigung & Wartung

— Schaltanlage
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EINBAUBEISPIEL

Behdlterliftung DN10S PV mit

Edelstahl-Ounsthut incl. Im R ohr_""'x.._‘_

KG-Rabrleitungen auBerhalb des
Schachtes sind bauseits

Druckleitung
" DN125, PN10

— 14571 (139,Tx2,6)

Ba %,
%
2
)

#x Kabelleerrohr DN10D K.

KG-Rehrleirungen aullerhalb ~TI—

des Schachtes sind bauseits

/ B00xa00

Schachtbeliftung DN1S0 HT; mit
Edelstahl-Dunsthut incl, m Rohr, ™™
KG-Rohrleitungen aulerhalb des
Schachtes sind bauseits

380 250

1200x1200

353653536

AWALIFT 3/2 Pentaim
GFK-Schacht @ 2700 mm

Iulauf

DINZOD, P10,
14571 (218,143

Anschlussmiiglichkeit

fr BEV-Leifung FVC Y

DGO, PN1D, (50%2 4)
mit Blindxappe
verschlossen

Edelstahlschachtabdeckung
800xE00 mit Dunskhut
als Montageiffnung

mr\l"ll/l__l:)
&

Edelstahlschachtabdeckung
12009200 mit Dunsthut als
Einstiegs- und Montagedtinung

r—H——H #3000

A

=

’/ A ivET )

234-235 TN TP
236 a0 =]
o
3 233 [~
1,60 GOl 2.29-2.37 |
L -
n 2.28
2.37
2 ~ - g
N 2.26-2.27 % = |-
=~ o
= ®& §§ " S
& 2723 & Zwischenpadest mit
P A7 Gitferrostabdeckung
2 237 i incl. klappbarer
3 224 ™ Abstiegsiffrung,
3 sawie Leiter mit
- ?37 - A mmE ] Einstiegshilfe aus
2 . -
= n -] Edelstahl
i —
4 1t Eﬁ:'-n .
b H = =M TN-£2.200° schwenkbarer
279 al T E| || T Lastarm - max 400kg
y. 2 8
TR Yo DY I
L. = L0 Kw | P
: S {50 urminly b , I
&l 2~ 2.3-2.1 —————b—=—= "'.ﬂJJ r_-i-l T »(__
%\5‘5‘ - e L S N i T T S 2x Verdrahtungskanal LKG50050
i) _710 \If 8 H:[Lf rf‘ bis ca. 500mm iber OK FB
2oL ik | ) 2x Verdrahtungskanal LKGS0050
I '% b umlaufend, ca, 1200mm iber OK FE
=
i
L IH‘I i | Saugleifung
u L DNTZ5, PO,
= II 14571 (139,72 6
" f
2
i % 4% Y,

Tauchpumpe

[
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P2
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KLEINE MENGEN, HOHE DRUCKE ~

— Mengen ] &
Anlagenleistung 0,4 - 600 m*/h . =1 & ~
Mindestfdrderstrom Spiilen der SSSR ab 20 m®/h ; I"f‘T*’ VT =
FlieBgeschwindigkeit in der Druckleitung TS S
— Forderh6hen . —
Bis 120 m Ho Aoy Niveaumessung Emzzlfelmng E;E‘Z””HU“Q
/
Kreiselpumpe : T_T\ / _
— Reihenschaltung P12 L | %;—; | ﬂ
/wei gleiche Pumpen in Reihe | | _ M S - )
. ey . . I T 1 ul I § £ \J I [ L 1, I
Vertikale Addition der Kennlinien - = Qﬁ%* S DOl o e | T
=2y Mﬁ,\ N — RIS i =
= 114 b S
DONBO -
550 300 [204 1000 16
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TOBIAS DEPNER U

SALES ENGINEER

Phone: +49 5066 988-150
Mobile: +49 162 230 5856
tobias.depner@dueker.de

Duker Solutions GmbH
HauptstraBe 39 - 41
63846 Laufach

https://www.dueker.de/produkte/waste-water
strate.info@dueker.de

KONTAKTDATEN 17
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