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Flender GmbH FLENDER
Kupplungswerk Mussum
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Einflhrung
Grundfunktionen einer Kupplung

Wellenkupplungen

FLENDER

nicht schaltbar

schaltbar

nachgiebig

— drehelastisch

— hochelastisch

fremdbetatigt

momentbetatigt

drehzahlbetatigt

drehrichtungsbetatigt
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EinfUhrung FLENDER

DIN ISO 21940:

ADurch Unwucht von Rojftoren bedingte
Schwingungenéin
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EinfUhrung FLENDER
Grundlagen Auswuchten

UNGENAUIGKEITEN
DURCHL UNKER
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Einflhrung FLENDER

UNGENAUIGKEITEN
DURCH SCHWEISSEN
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Einflhrung

FERLENDE
ROTATIONSSYMMETRIE




EinfUhrung FLENDER
Grundlagen Auswuchten ,

UNTERSCHIEDLICHE

SCHRAUBENGEWICHTE Q
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EinfUhrung
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EinfGhrung

G 16
AGRARMASCHINEN
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Einflhrung
Grundlagen Auswuchten
DIN ISO 219401 Tell 11

G 6,3 :
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EinfUhrung

G 2,5
KOMPRESSOREN, GAS- UND
DAMPFTURBINEN
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Einflhrung

G1,0
ANTRIEBE VON AUDIO -
UND VIDEOGERATEN

N

FLENDER
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Wuchtverfahren FLENDER

Wuchtverfahren
Ein- Ebenen Zwei-Ebenen Summen-
Wuchtung Wuchtung wuchtung

ADi e heutzutage verf¢s¢gbaren Auswucht ma
ermoglichen es, die Restunwuchten é i
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Wuchtverfahren
Einzeltellwuchtung nach DIN ISO 21940
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Wuchtverfahren FLENDER
Einzeltellwuchtung nach DIN ISO 21940
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Wuchtverfahren FLENDER

Einzeltellwuchtung nach DIN ISO 21940
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Wuchtverfahren FLENDER
Einzeltellwuchtung nach DIN ISO 21940

Extern / © Flender GmbH 2026. Alle Rechte vorbehalten. 17



Schwingungsbewertung von Maschinen FLENDER

DIN ISO 20816-3

L
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EinfUhrung FLENDER
Grundlagen Auswuchten
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Wuchtverfahren FLENDER
Einzeltellwuchtung nach APl 610 @inen 1so 13709)
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Figure L.1 - AGMA potential unbalance class vs. ISO balance quality grade G
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Wuchtverfahren FLENDER
Einzeltellwuchtung Klassen nach AGMA 9000

AGMA 9000 Klasse

Class 7
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Wuchtverfahren FLENDER
Einzeltellwuchtung Klassen nach AGMA 9000

Typische zugeordnete

AGMA 9000 Klasse

Class 8
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Wuchtverfahren FLENDER
Einzeltellwuchtung Klassen nach AGMA 9000

Typische zugeordnete
AGMA 9000 Klasse ISO-Glte O 21940

Class 9 ~G
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Wuchtverfahren FLENDER

Typische zugeordnete
AGMA 9000 Klasse ISO-Guteklasse DIN ISO 21940

Class 10 ~G1
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Wuchtverfahren FLENDER
Table 1 — Summary of balancing methods
Operation Reference subclause | Method 12 | Method 22 | Method 32
Component balance 9.3.5 R R R
Assembly check balance 9.3.6 N/A R N/A
Assembly balance 9.3.7 N/A N/A R
Residual unbalance verification 938 N/A IS IS
Repeatability check 9.9.9 N/A IS IS
Component interchangeability check 9.3.10 N/A IS N/A

a4 Meaning of abbreviations: R, required; N/A, not applicable; IS, if specified.

TABELLE AUS DIN EN ISO 10441
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Wuchtverfahren FLENDER

A Die API 671 ist identisch mit der DIN EN ISO 10441

Start
A Methode 1 = Einzelteilwuchtung und ist der Standard fiir '
Kupplungen, diebein O 1 8 -Dbetriemen werden. Manufaciure and balance components and

sub-assemblies to the limits required in 9.3.5
A Wuchtgiite ist vergleichbar mit der ISO Wuchtgiite G 0,67 _l

_ _ _ e If specified
A Gewichtsgleichheit von Schrauben, Muttern und ahnlichen ;
Komponenten Calculate the potential unbalance in

accordance with 8.9.3

—
=g

|
Report data to purchaser

\
Finish

Figure 2 — Component balance procedure
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Wuchtverfahren FLENDER

Start
L |
A Kupplungen, die mit n > 1800 min! betrieben werden, sind [ Component baiance (8:35) |«
5 Y
als komplett montierter Rotor zu wuchten. [ Assembly check balance (938) |
4 - Determine cause and Fail
A Methode 2 = Summenwuchtung als reinen Priflauf, comoetasnecessay [T Y
speci
ohne Wuchtkorrektur ' i

Residual unbalance
verificabaon (9.3.8)

A Grundlage ist die Einzelteilwuchtung nach Methode 1

. Pass 1 Fai Determine causeand ||
COMeCt &% necassany
. 5 o . . If gpecified
A Dl.e zu erreichende YVuchtgute ist vergleichbar e
mit der ISO Wuchtgtite G 6,7. Repasablty sk
A Methode 2 soll den spateren Austausch von Einzelteilen . Pas J Fal | Determine causeand |
. COECt &% Necassany
ermoglichen i specified
' Component
interchangeakbility
chack (8.3.10)
L Pass l Fail - Determine cavse and ||
COMeCt a3 Necassany

Figure 3 — Procedure for component balance with assembly check balance
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Wuchtverfahren
Methode 3 nach APl 671 ©inEN iso 10441)

A

FLENDER

Kupplungen, die mit n > 1800 min-! betrieben werden, sind
als komplett montierter Rotor zu wuchten.

Methode 3 = Summenwuchtung

Grundlage ist die Einzelteilwuchtung der Ko
nach Methode 1

Die zu erreichende Wuchtgute ist verg
mit der ISO Wuchtgute G 0,67.

Component balance

Detarmine cause and -
correct as necessary

(9.3.5)
# an
Assambly balance
(8.3.7) N
If specified
Residual unbalance
verification (9.3.8)
B Pass 1 Fail
If specified #
Repeatability check
(9.3.9)
_ Pass Fail

Finish

Determine cause and .
correct as necessary

Figure 4 — Procedure for component balance with assembly balance
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Wuchtverfahren

Figure |.2 — Polar plot for worked example

FLENDER
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Wuchtverfahren FLENDER

Nach einer Wuchtung gemal’ Methode 2 oder 3 muss die Kupplung so weit
demontiert werden, wie es im Feld erforderlich ware, um sie aus dem Strang
auszubauen. Dann wird die Kupplung wieder montiert und erneut gewuchtet.

Es gilt die gleiche maximale Restunwucht wie fir die Originalwuchtung.
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Wuchtverfahren FLENDER

Wenn austauschbare Ersatzteile mitbestellt werden, soll per Wuchtlauf
nachgewiesen werden, dass die Kupplung sowohl mit den Originalteilen als auch
mit dem Ersatzteil die geforderte maximale zulassige Restunwucht nicht
Uberschreitet.
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Wuchtverfahren FLENDER
Summenwuchtung

KOMPLETT MONTIERTE KUPPLUNG WUCHTWELLE AUFGENOMMEN
IN KEGELBOHRUNG
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Wuchtverfahren FLENDER
Summenwuchtung

KOMPLETT MONTIERTE KUPPLUNG AUFNAHME AUF ROLLEN
FLANSCHAUSSENDURCHMESSER
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Wuchtverfahren
Summenwuchtung

KOMPLETT MONTIERTE KUPPLUNG

FLENDER

AUFNAHME AUF ROLLEN NABENKERN

[
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Wuchtverfahren FLENDER

VERFAHREN

Einzelteilwuchtung nach DIN ISO 21940
Einzelteilwuchtung nach API 610
Einzelteilwuchtung nach API 671 (Methode 1)
Summenwuchtung nach DIN ISO 21940
Summenwuchtung nach API 671 (Methode 3)
Summenwuchtung nach API 671 (Methode 2)
Wiederholbarkeitsprifung nach APl 671

Bauteilaustauschbarkeitspriufung nach APl 671

2
2
]

Restunwuchtsprifung nach API 671
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Wuchtverfahren FLENDER

Fur die meisten Antriebssysteme gilt: Einzelteilwuchtung mit Qualitaten
von G 6,3und G 2,5

Fur anspruchsvollere Systeme gilt: Stahllamellenkupplungen und eine
Summenwuchtung in gleichen Qualitaten

In viele Anwendungen bedurfen Kupplungen gar keiner Wuchtung.

Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!
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lhre Ansprechpartnerin FLENDER

Pia Wiesmann
Leiterin Vertrieb Kupplungen

Schlavenhorst 100

46395 Bocholt

Deutschland

T +49 (0) 28 71/ 92 35 45
M +49 (0) 152 263 343 80
pia.wiesmann@flender.com
flender.com
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